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VHM-Fraswerkzeuge &.C.PT

Zirkularfraser fiir Einstiche

Innere KiihImittelzufuhr mit Nutenaustritt
Innen- und AuBBenbearbeitung

Fiir grofBe Auskragldangen

0.50 0.6 o> 4 *MG 0604 C4 WO05 6 4.0 3 4.2 51
1.00 0.6 o> 4 *MG 0604 C4 W10 6 4.0 3 4.2 51
0.80 0.8 o> 6 MG 0606 C8 Wo08 6 6.0 3 8.0 58
1.00 1.0 o> 6 *MG 0606 C7 W10 6 6.0 3 7.0 58
1.50 1.0 o> 6 *MG 0606 C7 W15 6 6.0 3 7.0 58
1.00 1.2 o= 7.8 MG 08078 D10 W10 8 7.8 4 10.0 64
1.50 1.5 o= 7.8 MG 08078 D15 W15 8 7.8 4 15.0 64
2.00 1.5 o= 7.8 MG 08078 D15 W20 8 7.8 4 15.0 64
1.20 1.4 o= 9.8 MG 10098 D20 W12 10 9.8 4 20.0 73
1.50 2.0 o= 9.8 MG 10098 D20 W15 10 9.8 4 20.0 73
2.00 2.0 o= 9.8 MG 10098 D20 W20 10 9.8 4 20.0 73
1.50 2.2 0=12 MG 1212 E30 W15 12 12.0 5 30.0 84
2.00 2.2 =12 MG 1212 E30 W20 12 12.0 5 30.0 84
3.00 2.2 9=12 MG 1212 E30 W30 12 12.0 5) 30.0 84
1.40 1.8 =16 MG 1616 E30 W14 16 16.0 5 30.0 101
1.70 2.0 0=16 MG 1616 E40 W17 16 16.0 5 40.0 101
1.95 2.2 0=16 MG 1616 E45 W19 16 16.0 5 45.0 101

Bestellbeispiel:: MG 10098D20 W12 MT8

*Ohne Innenkiihlung




&.CPT VHM-Fraswerkzeuge

Zirkularfrdser fiir Radien

Innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt |
*Innen- und AuBenbearbeitung 1 |
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Fiir groBe Auskragldangen

1.00 o> 4 *MG 0604 C4 R05 3

1.00 o> 6 MG 0606 C8 R05 6.0 3
0.75 1.50 1 0 o> 6 *MG 0606 C7 R075 6 6.0 3 7.0 58
0.5 1.00 1.0 o= 8.8 MG 10088 D16 R05 10 8.8 4 16.0 73
0.6 1.20 1.0 2=10 MG 1010 D20 R06 10 10.0 4 20.0 73
0.75 1.50 2.0 2=10 MG 1010 D20 R075 10 10.0 4 20.0 73
1.00 2.00 2.0 2=10 MG 1010 D20 R10 10 10.0 4 20.0 73
0.9 1.80 1.4 2=12 MG 1212 D30 R09 12 12.0 4 30.0 84
1.0 2.00 1.6 0=16 MG 1616 E40 R10 16 16.0 5 40.0 101
1.5 3.00 2.2 2=16 MG 1616 E40 R15 16 16.0 5 40.0 101

Bestellbeispiel:: MG 1010 D20 R06 MT8
*Ohne Innenklhlung

Zirkularfrdser fiir tiefe Einstiche

Innere Kiihimittelzufuhr mit Nutenaustritt

e b

W
MGD 10195 F W15 1.5 0.1 4.5 @>19.5 10 19.5 6 128
MGD 10195 F W20 2.0 0.1 4.5 J>19.5 10 19,5 6 128
MGD 10195 F W30 3.0 0.1 4.5 @>19.5 10 19.5 6 128
MGD 10195 F W35 3:5 0.1 4.5 @>19.5 10 19.5 6 128
MGD 10195 F W40 4.0 0.1 4.5 @>19.5 10 19.5 6 128
MGD 10195 F W50 5.0 0.1 4.5 @>19.5 10 19.5 6 128

*Gleiches Werkzeug fiir Innen-und AuBBeneinstechen
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